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diisen Ubersicht

Beolung auf den Punkt ohne
“Wenn und Aber*

Duo-Spriihkopf
Gewindeformen

Der Bedlung im Stanzwerkzeug wird immer
noch zu wenig Beachtung geschenkt.

Eine prognostizierte Schmierstelle, die nicht
versorgt wird, nimmt schon nach kurzer Zeit
Schaden. Dieser Schadenistder Beginn eines
erhéhten VerschleiBes, der dann auch gerne
zu einem ungewollten Stillstand fihrt.
Gemeinschaftlich mit dem Werkzeugbau wer-
den die Bedlungspunkte im Stanzwerkzeug
definiert und das bereits in der Phase der
Konstruktion.

Die modernen Simulationsprogramme zei-
gen heute schon sehr genau die Stellen im
Werkzeug auf, an denen dringend Schmie-
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rung benétigt wird. Aber nicht nur irgendeine
Schmierung. Wir wissen genau Welchen
Schmierstoff wir bendtigen, in Welcher Menge
und zu Welchem Zeitpunkt.

Die W' W2 W3 kann WERUCON mit JA
beantworten

W' Den Spezialisten aus Bremen kommt
zugute, dass die verwendete Kerntechno-
logie eine eigens entwickelte volumetrische
Dosierpumpe ist. Die Pumpe verarbeitet

Pumpenblock - DOP4
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problemlos dickflliissige Schmierstoffe bis zu
einer Viskositat von 1.000 mm?2/s, was in der
Welt der Stanzer sehr hoch ist.

W2 Die Dosierpumpe ist hochprazise und for-
dert reproduzierbar bis maximal 35 pl pro Hub
und das 3 x pro Sekunde. Die Férdermenge
liegt zwischen 10 ml und bis maximal 380 ml
pro Stunde.

W¢e Die mit dem Stanzautomaten synchro-
nisierte Ansteuerung garantiert die exakte
Schmierstoffausgabe im laufenden Produk-
tionsprozess.

Der weitere Vorteil sind die Auftragsdlisen aus
dem Hause WERUCON. Diese sind Eigenent-
wicklungen und aufgrund der Geometrie und
der physikalischen Eigenschaften sehr gut
zur Applikation von Schmierstoffen geeignet.
Die geringen BaugréBen und die Varianten
finden fast immer einen geeigneten Platz im
Werkzeug, um die Bedlung sicherzustellen.
Wie Uberwache ich eine Schmierstelle die ich
nicht sehen kann? WERUCON hat vor jeder
Dise eine eigene Pumpe. Somit ist man in
der Lage jede Schmierstelle bedarfsgerecht
zu versorgen und gleichzeitig zu Gberwachen.
Die eigens entwickelte Steuerung Uberwacht
zudem jeden relevanten Arbeitsschritt. Diese
Kombination ist wohl einzigartig!

Die Erfahrung bei der Bedlung im Werkzeug
zeigt, dass sowohl die Prozessgenauigkeit
zunimmt und die Standzeit der Werkzeuge
deutlich erhéht wird. Wahrend der STANZTEC
in Pforzheim kann jeder mit dem Experten in
Kontakt treten. Der WERUCON Stand A62 ist
in Halle GS zu finden.

WERUCON steht fur innovative Dosiertechnik
und maBgeschneiderte Automationslésungen
in der Automobilindustrie und im Maschinen-
bau. Das Unternehmen verbindet fundiertes
Engineering-Know-how mit der Fahigkeit, kom-
plette Anlagen schlisselfertig und betriebsbereit
zu realisieren.

Besondersim Bereich der kontaktlosen Be6lung
setzt WERUCON MaBstébe: In enger Zusam-
menarbeit mit fhrenden Schmierstoffherstel-
lern entstehen praxisorientierte Lésungen fir
maximale Effizienz.

Ob spanende oder spanlose Metallverarbei-
tung - die hochprézise Dosiertechnik sorgt fir
eine zuverlassige, reproduzierbare Bedlung
und Befettung.

Anwender profitieren von héherer Prozess-
sicherheit, reduzierten Verbrauchen und verlan-
gerten Standzeiten—auch unteranspruchsvollen
Umgebungsbedingungen.

Weitere Informationen unter: www.werucon.de
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Winkelstrahl-Diise mit Mini-Spriihlanze 45°
WKZ Einschub gebogen

Pump 4 is referenced.

start reference run
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start dosing process

Steuerung Dosiergerét — Status

(Bilder:
Miniatur-Winkeldiise WERUCON)
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