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Deklaracja zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/EG, zatagcznik Il A

Niniejszym o$wiadczamy, ze nizej okreslony produkt pod wzgledem koncepcyjnym i kon-
strukcyjnym oraz w wersji wykonania wprowadzonej przez nas do obrotu odpowiada
zasadniczym wymaganiom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z dyrektywa
maszynowg WE 2006/42/EG.

Producent WERUCON GmbH
Nantes-Stralle 3
D-28309 Bremen

Produkt: System dozowania
Oznaczenie produktu: Automat do mikrodozowania
Oznaczenie typu: MDA2

Oswiadcza sie zgodnos¢ z dalszymi dyrektywami/postanowieniami réwniez obowigzu-
jacymi dla tego produktu:

dyrektywa o kompatybilnosci elektromagnetycznej (2004/108/WE)

dyrektywa niskonapieciowg (2006/95/WE)

Zastosowano nastepujace normy zharmonizowane:

Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe, ogélne zasady
projektowania - Cze$¢ 1: Terminologia podstawowa, metodologia
Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe, ogolne zasady
projektowania - Czes¢ 2: Zasady techniczne i specyfikacja
Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozli-
EN ISO 13857 wiajgce sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebe-
zpiecznych

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajgce
zgnieceniu czesci ciata cztowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Wymagania dotyczace bezpieczenstwa
EN 983:2009-06 uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw - Pneu-
matyka

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn -
Czes¢ 1: Wymagania ogoélne (IEC 60204-1:2005)

EN ISO 12100-1

EN ISO 12100-2

EN 349:2008-09

EN 60204-1:2007-06
W przypadku nieuzgodnionej z nami zmiany wyzej wymienionego produktu lub jego ele-
mentéw sktadowych niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji:
Jens Schmidtmeyer

Bremen, dnia 01 stycznia 2011

Gerd Ruhkopf
Dyrektor zarzadzajacy




1. Opis techniczny
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1 Korpus

1.1 | Drzwiczki w obudowie

1.2 | Zamek z kluczykiem

1.3 |Konsola obstugowa

1.4 | Tylna $cianka obudowy

1.5 |Ostona

5 Zbiornik $rodka smarnego 0,5/1,0/
2,0/3,0 litry

2.1 | Pokrywa

29 Czujnik stanu opréznienia

(mozliwy tylko od 1 litra)

3 Pompa dozujgca

Gatka regulacji ilosci srodka

31
smarnego

3.2 | Popychacz reczny

3.3 | Pole wskaznikowe (1 do 6 obrotéw)

3.4 | Skala (odczyt: 0,02)

3.5 | DZwignia ustalajgca

36 Sruba odpowietrzajgca (do pompy do-

| zujacej)

4 Generator impulséw czestotliwosci
pompy dozujgcej

5 Zawor regulacyjny powietrza nad-
muchowego

6 Cisnieniomierz powietrza nadmuch-
owego

7 Potaczenie skrecane do sprezonego

powietrza (g 8 mm)

Przewdd/waz podtaczeniowy do
8 elektrycznego/pneumatycznego stero-
wania

Wiaczniki zatgczania lub wytgczania
pomp dozujacych (mozliwe max. 4)

Wspotosiowe przytagcze w obudowie

10 do dysz dozujgcych

Dysza dozujgca
11 | Tutaj np. Standardowa dysza dozu-
jaca

11.1 | Wspétosiowy wiyk

11.2 | Nakretka kotpakowa

11.3 | Waz zespolony

11.4 | Ujscie dyszy dozujacej

2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

- Automatu do mikrodozowania mozna uzywac
wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem to
znaczy do minimalnego smarowania maszyn.
Kazde zastosowanie wykraczajgce poza
wyzej opisane uznawane jest za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent nie odpowiada

za szkody powstate z tego tytutu zas ryzyko z
tym zwigzane ponosi wylgcznie uzytkownik.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Uzycie automatu do mikrodozowania firmy
Werucon w powigzaniu z wszelkiego rodzaju
niebezpiecznymi substancjami, gazami, ga-
zami skroplonymi, gazami rozpuszczalnymi
od ci$nieniem, parami i Srodkami
spozywczymi jest niedopuszczalne.
Stosowanie osprzetu niezaprojektowanego
do uzycia z tym automatem do mikrodozo-
wania jest niedopuszczalne.

4. Zasada dziatania

Srodek smarny splywa grawitacyjnie sitg
ciezkosci oraz w spos6b wymuszony sitg ssania
pomp dozujgcych ze zbiornika $rodka smarnego
(2) do pompy dozujacej (3). Jest to pompa wy-
porowa 0 napedzie pneumatycznym.

Jesli na pompe zostanie podane sprezone po-
wietrze, wypierajacy popychacz wysuwa sie do
przodu i wypycha okreslong ilos¢ srodka smar-
nego poprzez zawor zwrotny w kierunku ujécia
pompy.

Po pneumatycznym przetaczeniu wypierajacy po-
pychacz poruszony sitg sprezyny powraca
ponownie do potozenia wyjsciowego. Cykl ten
powtarzany jest nieprzerwanie dzieki regulowa-
nemu generatorowi impulsow (4).

Glebokos¢ posuwu wypierajacego popychacza a
tym samym ilo$¢ ttoczonego $rodka smarnego na
jeden suw mozna zmienia¢ bezstopniowo za
pomoca gatki regulacji (3.1).

Srodek smarny z ujécia pompy dozujacej (3)
doprowadzany jest do $rodka wspotosiowego
przytacza na obudowie (10).

Powietrze nadmuchowe za pomocg zaworu regu-
lacji ci$nienia (5) podawane jest promieniowo do
wspotosiowego przytacza na obudowie (10).
Wspdtosiowy wtyk (11.1) taczy dysze dozujgca
(11) za pomoca zespolonego weza (11.3) z
przytaczem na obudowie (10).

Oba rodzaje medium - srodek smarny i powietrze
nadmuchowe - podawane sg az do samego
ujscia dyszy dozujacej (11.4) oddzielnie.

Waz zespolony (11.3) sktada sie z weza
wewnetrznego i zewnetrznego. Wezem
wewnetrznym (centralnym) podawany jest Srodek
smarny, waz zewnetrzny (kanat pierscieniowy)
podaje powietrze nadmuchowe.

Centralnie w ujsciu dyszy dozujacej (11.4)
znajduje sie otwdr wylotowy $rodka smarnego.
Powietrze nadmuchowe podawane jest poprzez
zdefiniowang szczeline pierscieniowag utworzong
woko6t tego otworu.




Dzieki tej zasadzie dyszy dopiero na ujsciu dyszy
(11.4) wytwarza sie optymalny, powtarzalny, bar-
dzo gtadki stozek natryskowy srodka smarnego.
Wielkos$¢ stozka natryskowego moze by¢ za
pomoca zaworu regulacji ci$nienia (5) dosto-
sowywana do rodzaju zastosowania.

Instalacja

A UWAGA

Instalacji urzadzenia moze dokonywac
jedynie autoryzowany, wykwalifikowany
personel!

A UWAGA

Przy ingerencji w urzadzenie wystepuje
zagrozenie porazenia pradem!

5.1. Montaz zbiornika na srodek smarny:

Do wysyiki automatu dozujgcego zbiornik na $ro-
dek smarny (2) jest demontowany i dotagczany lu-
zem.

Gwint przytaczeniowy do zbiornika zabezpiecza
sie tak zwang $rubg zaslepiajaca, aby zapobiec
wyciekom srodka smarnego (przy badaniu
poprawnego dziatania) z pomp dozujgcych po-
dczas transportu.

Przed rozruchem nalezy te $rube usuna¢ (klucz
ampulowy SW6) i nakreci¢ zbiornik srodka smar-
nego (2) (klucz ptaski SW27).

Gwint przytaczeniowy na zbiorniku $rodka smar-
nego zaopatrzono w uszczelnienie (teflonowa
tasma).

5.2. Umiejscowienie automatu dozu-

jacego
Automat dozujacy nalezy umiesci¢ w miejscu
dobrze widocznym dla personelu obstugowego,
by poziom napetnienia $rodkiem smarnym
mozna byto obserwowac¢ w sposéb ciggly.
W tylnej $ciance obudowy (1.4) w odstepie 212
mm wykonano dwa otwory wzdtuzne (210 mm) z
rozwiertami wpustowymi (20 mm). Dodatkowo
w tylnej Sciance znajduje sie gwint przelotowy

Automat dozujgcy mozna zawiesi¢ na
wzdtuznych otworach i zabezpieczy¢ $ruba. Te
Srube zabezpieczajgca (Sruba M6) mozna
wkreci¢ w urzadzenie od tytu poprzez Sciane lub
zamocowac¢ na $cianie od $rodka przez gwint M6
za pomoca $ruby M5 (lub mniejszej).

Zaleca sie w tym celu zastosowac¢ zestaw
mocujacy (BB-A) z szablonem montazowym.

5.3. Podtaczenie do sieci sprezonego po-
wietrza

- Waz ci$nieniowy (88x1,25) zamontowac do
skrecanego potaczenia (7) i podtaczy¢ je do sieci
sprezonego powietrza. Ten waz cisnieniowy
(dtugos$¢ 3 m) z dotgczong nasadzang ztgczka
(meska; DN 7,2) wchodzi w zakres dostawy.

- Sprezone powietrze powinno by¢ bezolejowe i fil-
trowane (10 pm).

- Ciénienie zasilania musi zawiera¢ sie pomiedzy 4
a7 bar.

5.4. Sterowanie

- Sterowanie daje sygnat do rozpoczecia
dozowania. Sygnat musi by¢ podtrzymywany
przez czas procesu dozowania (sterowanie mon-
ostabilne).

- Urzadzenie oferuje mozliwos$¢ sterowania el-
ektrycznego lub pneumatycznego do wyboru:

5.4.1. Podiagczenie sterowania el-

ektrycznego (jesli wystepuje)

- Przed uruchomieniem automatu dozujgcego
nalezy sprawdzi¢, czy warto$¢ napiecia po-
danego na tabliczce informacyjnej (wewnetrzna
strona drzwiczek w obudowie (1.1)) zgodna jest z
napieciem, jakie ma zosta¢ podtgczone.

- 3 zylowy przewod podtaczeniowy (8) nalezy
podtaczy¢ do odpowiedniego sterownika lub
wytgcznika udostepnionego przez klienta.
Zaleznie od wersji wykonania automat dozujacy
moze by¢ wyposazony w wiele przewodow
podtaczeniowych tak, by poszczegéine pompy
wzgl. dysze dozujgce mozna byto zatgczac
oddzielnie.

- Do wyboru sg cztery r6zne rodzaje sterowania el-
ektrycznego:

24V DC;4W ® 24V AC; 6 VA
230 VAC; 6 VA e 110 VAC; 6 VA

A UWAGA

Wykonujac podtaczenie do 24 V DC
zwracac¢ uwage na biegunowos¢!
Zyly sg oznaczone jak nastepuje:
"1" = plus, "2"= minus,
"z6Ho-zielony"= przewdd ochronny




5.4.2. Podtaczenie sterowania pneumatycz-

nego (jesli wystepuje)
W wersji pneumatycznej zamiast elektrycznych
przewoddéw podtgczeniowych (8) zainstalowano
przewody pneumatyczne (weze - g 6x1).
Powietrze sterujgce powinno by¢ bezolejowe i fil-
trowane (10 um).
Cisnienie sterowania musi zawiera¢ sie w
przedziale pomiedzy 3 a 10 bar.

5.5. Podtaczenie czujnika stanu

oproéznienia (jesli wystepuje)
Czujnik stanu opréznienia (2.2) jest bezpotencja-
towym, magnetycznym tgcznikiem ptywakowym
zatgczajacym sie przy niskim poziomie $rodka
smarnego. Wykorzystanie sygnatu wyjsciowego
dla celéw sterowania musi zapewni¢ klient.

Napiecie max. 300 V AC/DC
Prad zatgczania max. 0,5 A
Obciagzenie stykéw 30 VA
Przewod: 2 zytowy; dtugo$¢ 1 m

5.6. Podtaczenie dysz dozujacych

Zaleznie od wersji wykonania automat dozujacy
moze by¢ wyposazony w maksimum 12
przytaczy na obudowie (10). Z reguly przy
wysytce kompletnego automatu dozujacego
dysze dozujace (11) sa juz zamontowane.

W przeciwnym razie wykona¢ nastepujace
czynnosci:

Usuna¢ kapturki ochronne z przytacza w obudo-
wie (10) i wspotosiowych wtykéw (11.1).

W otwor przytagcza w obudowie (10) wsunaé
wspotosiowy wtyk (11.1).

Na gwint przytagcza w obudowie (10) nakreci¢
reka nakretke kotpakowa (11.2) wspoétosiowego
wtyku (11.1).

Za pomoca klucza ptaskiego (SW 12) lekko
dociggna¢ nakretke kotpakowa (11.2) az do
wyczuwalnego oporu.

Po podtgczeniu dyszy dozujacej (11) w
wewnetrznym przewodzie weza zespolo-
nego(11.3) nie ma smaru. By w miare szybko
napei¢ go srodkiem smarnym, nalezy regulator
pompy dozujgcej (patrz pkt. 6.3.1) przy pier-
wszym uruchomieniu ustawi¢ na krétko na war-
to$¢ 6 az do momentu wyptyniecia srodka smar-
nego z ujscia dyszy dozujacej (11.4).

W przypadku stosowania dtuzszych wezy zespo-
lonych (11.3) nalezatoby dodatkowo chwilowo
zwiekszy¢ czestotliwos¢ impulséw (patrz pkt.
6.3.2) w celu przyspieszenia procesu napetiania
zespotu weza (11.3).

6. Instrukcja obstugi

6.1. Napetnianie zbiornika srodka smar-

Nalezy przestrzegac kart bezpieczernistwa
(wedtug DIN) uzytych srodkéw smarnych.

A UWAGA

Gwarancji udziela sie tylko pod warun-
kiem

stosowania srodkéw smarnych WERU-
CON

lub $srodkéw smarnych zatwierdzonych
przez WERUCON.

A UWAGA

Wolno napetniac jedynie nieza-
nieczyszczone srodki smarne.

A UWAGA

Wolno uzywac jedynie czystych sSrodkéw
pomocniczych do napetniania.

- Otworzy¢ pokrywe (2.1) zbiornika $rodka smar-
nego (2), napetni¢ srodkiem smarnym i ponow-
nie zamkna¢ pokrywe.

- Podczas eksploatacji odpowiednio wczesne
uzupetnienie jest bezwzglednie konieczne w celu
unikniecia niepotrzebnej pracy pompy dozujacej
bez smaru i wynikajgcych z tego mozliwych usz-
kodzen narzedzia.

- Ztego powodu automat dozujgcy nalezy monto-
waé w miejscu widocznym dla obstugi.

6.2. Odpowietrzenie pompy dozujacej

- Odpowietrzenie jest niezbedne przy pierwszym
uruchomieniu lub w przypadku eksploatacji do
catkowitego opréznienia zbiornika (bez uzupetni-
enia $rodka smarnego na czas). Przed odpo-
wietrzaniem nalezy przygotowa¢ maty pojemnik
zlewczy na Sciekajgcy srodek smarny.

- Przy napetnionym zbiorniku $rodka smarnego
nalezy za pomocag klucza ampulowego (SW 5)
poluzowac¢ (o 2 do 3 obroty) Srube odpo-
wietrzajaca (3.6).

- Jesli srodek smarny wyptywa ze $ruby odpo-
wietrzajgcej (3.6) w sposob ciagly, dociggnac ja
ponownie.




6.3. Regulacja ilosci sSrodka smarnego

- Przed regulacjg nalezy otworzy¢ zamek (1.2) i ot-
worzy¢ obrotowe drzwiczki w obudowie (1.1).

- llos¢ Srodka smarnego zalezy od dwéch para-
metréw nastawczych i podlega regulacji na pom-
pie dozujacej (3) oraz generatorze impulséw (4) .

- Urzadzenie fabrycznie zaopatrzono w ustawienia
podstawowe. Z dotychczasowych doswiadczen
wynika, ze ustawienie to jest w przyblizeniu
poprawne dla wielu przypadkéw zastosowan
(ciecie, wiercenie, nacinanie gwintéw etc.).

- Pompe dozujaca (3) ustawiono na wartos¢ 2 za$
generator impulséw (4) na ok. 40 impulséw/mi-
nute. Jesli wymagana jest zmiana ilosci podawa-
nego $rodka smarnego, nalezy dokonac jej
zasadniczo najpierw odpowiednig regulacja
pompy dozujacej (3).

- Jesli takie dziatanie nie pozwoli na uzyskanie
wymaganej ilosci srodka smarnego, konieczna
jest odpowiednia regulacja generatora impulséw

4.

6.3.1. Regulacja pompy dozujacej

- Zaleznie od wersji wykonania automat dozujacy
moze by¢ wyposazony w maksimum sze$¢ pomp
dozujacych (3).

- Najpierw przesunigciem dzwigni ustalajacej (3.5)
do géry zwolni¢ gatke regulacji (3.1).

- Pokrecanie gatka regulacji (3.1) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara oznacza wiekszg za$
w kierunku przeciwnym - mniejszg ilos¢.

- W polu wskaznikowym (3.3) ukazuije sie liczba
obrotéw gatki (max.6).

- Pozycje pomiedzy petnymi obrotami wskazuje
skala (3.4) (odczyt: 0,02 podziatki skali).

- Zakres regulacji pompy zawiera si¢ pomiedzy 0 a
35 mm3 $rodka smarnego na jeden suw (patrz
wykres). Regulacja odbywa sie bezstopniowo.

- Po ustawieniu ilosci $rodka smarnego zabloko-
wac gatke regulacyjna (3.1) przesuwajac dzwig-
nie ustalajgcg (3.5) w dét.

- Posrodku gatki regulacyjnej (3.1) znajduje sie po-
pychacz reczny (3.2). Naciskajac go mozna wy-
kona¢ suw pompy recznie.

- Podczas dozowania automatycznego popychacz
ten porusza sie w te i z powrotem.

- Dzieki tym ruchom mozliwa jest kontrola wzro-
kowa poprawnego dziatania.
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6.3.2. Regulacja generatora impulséow

- Do wykonania tych czynno$ci ustawczych nalezy
otworzy¢ drzwiczki w obudowie (1.1).

- Dopiero wtedy ostona (1.5) przed generatorem
impulséw (4) daje sie przesunaé w prawo.

- Generator impulséw mozna przestawi¢ za
pomoca $rubokreta (4).

- Pokrecanie zgodnie z wskazéwkami zegara
oznacza mniejszg za$ przeciwnie do ruchu wska-
z6wek zegara - wiekszg czestotliwos¢.

- Regulacja urzadzenia powinna odbywac¢ sie w
trakcie jego eksploataciji tak, by zauwazy¢ zmi-
ane czestotliwosci.

- Przestawiania nalezy dokonywac¢ z wyczuciem,
poniewaz juz niewielkie pokrecenie wywotuje
znaczne zmiany.

- Mozliwy do uzyskania zakres czestotliwosci:

1 do 200 impulséw/minute;
- zwyczajowo stosowany zakres czestotliwosci:

30 do 90 impulséw/minute.

6.4. Regulacja powietrza nadmuchowego

- Powietrze nadmuchowe reguluje sie za pomoca
zaworu regulacji ci$nienia (5).

- Ustawione ci$nienie mozna odczyta¢ na mano-
metrze (6).

- Powietrze nadmuchowe nie ma zadnego wptywu
na ilos¢ Srodka smarnego - stuzy jedynie do ut-
worzenia stozka natryskowego, ktéry osadza sie
na ostrzach narzedzi pod postacig bardzo gtad-
kiej warstewki smaru.

- Przy zbyt wysokim ci$nieniu powietrza nadmuch-
owego i niewielkim odstepie pomiedzy dysza do-
zujaca (11) a narzedziem moze doj$¢ do zamgta-
wiania podczas stosowania niektérych srodkéw
smarnych. Nalezy wtedy zmniejszy¢ inten-
sywnos$¢ powietrza nadmuchowego.

- Zwyczajowo stosowane ci$nienie powietrza nad-
muchowego:

0,2 do 0,8 bara;

- Wyjatek: niekapigca dysza dozujaca , Tropf-Stop*

ponad 3 bary.




